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lepici a stérkova hmota
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definice vyrobku

Jednoslozkova praskova lepici a stérkova hmota na bazi cementu.
Pro lepeni izolacnich desek z polystyrenu (EPS), extrudovaného poly-
styrenu (XPS) na klasické mineralni podklady (jadrova omitka, beton)
a na devotfiskové, dfevostépkové, cementotriskové a sadrovldknité
desky. S vlozenou sklenénou sitovinou pro vytvareni zakladni vrstvy
pod finalni omitku.

pouziti

K lepeni izolacnich deskovych materialli v interiéru a exteriéru. Rovnéz
v kombinaci s vhodnym typem sklenéné sitoviny pro vytvareni
zakladni vrstvy pod finalni omitku.

slozeni/technicka data
Hmota na bazi anorganického pojiva, plniva a modifikujicich pfisad.

Pfidrznost k podkladu
polystyren min. 0,08 MPa
beton min. 0,5 MPa

drevostépkové desky min. 0,20 MPa

cementotfiskové desky min. 0,5 MPa
Pfidrznost po mrazu polystyren min. 0,08 MPa
Propustnost pro vodni pary max. u 30

vSseobecné pozadavky pro podklad

Podklad musi byt pevny, suchy, Cisty, bez mastnot, zbaveny prachu
a nesoudrznych vrstev. Mezi bézné podklady patfi soudrzna omitka,
beton, pérobeton. Pfi lepeni na netuhé a objemové nestabilni pod-
klady se postupuje dle konkrétnich podminek. V pfipadé velmi starych
a savych podkladd doporucujeme podklad upravit penetracnim
natérem.

podminky pro zpracovani

Prace spojené s aplikaci se nesmi provadét pod +5 °C (vzduch i kon-
strukce), nesmi se rovnéz provadét prace pfi vysokych teplotach
(nad +26°C), béhem silného vétru a pfi desti.
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rovinnost podkladu

Pro ETICS pripevnény k podkladu pomoci lepici hmoty a hmoiz-
dinek je max. hodnota odchylky od rovinnosti 20 mm/m.
Doporucuje se, aby nerovnost izolantu na délku 1 m, jako pod-
kladu pro zékladni vrstvu, neprevysovala velikost zrna omitky
zvysenou 0 0,5 mm.

podkladni natér
V pfipadé nutnosti penetrace se podklad penetruje fedénym
penetracnim natérem weber.podklad A s cistou vodou
v poméru 1:5-8, dle savosti podkladu. V pfipadé vy3si savosti
je doporuceno provést jesté jednu penetraci. Pfi prvni pene-
traci pouzijeme penetracni natér v fedéni 1:8 a pfi druhé
v fedéni 1:5.

pfiprava
Hmota se pfipravi postupnym vmichanim jednoho pytle omitky
do 6,3 litrd Cisté vody pomoci unimixeru nastavce na vrtacku, nebo
michacky s nucenym michanim. Doba michani je 2—5 minut. Po
rozmichani se hmota necha 5 minut odstat a poté se jesté jednou
kratce promicha.

naradi
Zednicka lzice, zubova Spachtle, védro, michacka, vrtacka,

. michadlo k vrtacce.
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Nadoby, nastroje a nafadi se po pouziti ocisti vodou. Stejné tak
je nutno ihned po aplikaci lepici a stérkové hmoty ocistit kon-
strukce vestavéné do fasady, jako jsou okna, dvere, parapetni
plechy.
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nejdulezitéjSi vlastnosti
* vynikajici zpracovatelnost

» dlouha otevrenost pri zpracovani

* vysoké uzitné hodnoty

technik

e maximalné urychluje praci

» mozno lepit na drevotriskové, drevostépkové,
cementotriskové a sadrovlaknité desky

 vhodny i pro desky z XPS

* Vysoce pruzny

L
L
=
[
W
i)
5
-
by
i}
3
3
-

weber. therm

pfiprava

Hmota se pfipravi postupnym vmichanim 1 pytle nazev spotreba cislo vyrobku
suché smési (25 kg) do cca. 6,3 | ¢isté vody pomoci weber.therm technik LZS 730
unimixeru, nastavce na rucni vrtacku, nebo mi- lepenti izol. desek EPS 3,0 kg/m?

chacky s nucenym michanim. Doba michani je zékladni vrstva na deskach EPS 4,0 kg/m?

2-5 min. Po rozmichani se hmota necha cca 5 min

odstit a pote SEJE;téJEanU kritce promiché. Uvedené spotieby jsou orientacni a mohou se odlisovat dle stavu podkladu a zpiisobu zpracovani.

Spotieba uvedena pro lepeni je pocitdna na rovny podklad

barva
Seda.
aplikace
Pri lepeni tepelné izolacnich desek se hlr)noza n;na’kéi baleni
nejcastéji v nepferuseném pasu po obvodé des
a \}e 3 teJréich dr:) plochy desiy. Dr’l)JhYm zpﬁsoben): Ve 25 kg pap. obalech, 42 ks — 1050 kg/paleta.
je celoplosné naneseni na desku (u lamel z mine- P
rélnich vidken vidy) zubovym hladitkem. skladovani
6 mésici od data vyroby v originalnich obalech v suchych,
krytych skladech.

o upozornéni
Pii stérkovani se pripravend hmota nanasi na pod-
klad nerezovym hladitkem.

likvidace odpadii

Pokud se vytvari zakladni vrstva, vklada se skle-
néna sitovina do pfedem nanesené vrstvy stér-
kové hmoty a vtlaci se dovniti zahlazenim
nerezovym hladitkem smérem od stfedu ke krajiim.

systémové vyrobky
nazev cislo vyrobku
weber.podklad A NPA100

Nanesend hmota se zahladi nerezovym hladitkem.
Nésledujici den je mozno mistni nerovnosti srovnat
brusnym hladitkem.

technologicka prestavka

Pro aplikaci dalSich povrchovych tprav na zakladni
vrstvu ETICS (zateplovaciho systému) je tieba
dodrzet technologickou prestavku min. 5 dni.
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